
Tank-Sattelauflieger

Praxisorientiert | modern | individuelle Lösungen

Händlerstempel

Neben der Transporttechnik bietet der
Marktführer Kotte mit seinem umfang-
reichen Programm an Güllewagen und
Applikationstechniken eine optimale
Lösung für die Ausbringung der Gülle:
Güllewagen mit 7.000 bis 25.000 Liter
Fassungsvermögen mit Stahl-, Alumini-
um- oder Kunststoff-Behältern. Bei der
Fahrzeugtechnik liefert Kotte eine Aus-
rüstung für Profis: Original BPW-Achsen
bis 60 km/h, Luftfederung, Zwangslenk-
ung, Top-Zylinder, Deichselfederung so-
wie Reifendruckregelanlage.

In der Applikationstechnik präsentiert
Kotte ein Sortiment von A bis Z: Schlepp-
schläuche von 12 bis 30 m, Schleppschuh-
verteiler bis 18 m, Spritzbalkenverteiler
bis 30 m Arbeitsbreite sowie Gülleinjekto-
ren. Im DLG Fokus-Test erreicht der Kotte-
Schleppschlauchverteiler die Bestnote!

Kotte - der Komplettanbieter 
für Ihre Gülle-Logistik!

GARANT VT 14.000 mit Schleppschlauchverteiler in 15 m Arbeitsbreite

Josef Kotte Landtechnik 
GmbH & Co. KG
Malgartener Straße 10 – 12

49597 Rieste
Telefon: + 49 (0) 54 64 /96 11-0

Telefax: + 49 (0) 54 64 /57 35

info@kotte-landtechnik.de
www.kotte-landtechnik.de

GARANT PT 18.500 Poly

GARANT PTR 25.000 Aluminium light mit Schlepp-
schlauchverteiler in 27 m Arbeitsbreite

Biogas-Logistik
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garant Tank-Sattelauflieger
Individuelle Lösungen für Logistik-Profis

Kotte bietet mit seiner Tank-Sattelauflieger-Baureihe
maßgeschneiderte Lösungen für Logistik-Profis. Nur so
können die Anforderungen der modernen Logistik
erfüllt und Flexibilität und Wirtschaftlichkeit erreicht
werden. Lassen Sie sich von den zahlreichen Modell-
Varianten überzeugen! 

1. Bei den Behältern aus deutscher
Qualitätsproduktion steht der Name Kotte
für richtungsweisende, innovative Technik:
Beim Tank-Sattelauflieger aus Aluminium
mit einem Fassungsvolumen von 30.000

Litern (siehe Bild oben) kann das Eigenge-
wicht im Vergleich zu einem Stahlbehälter
um ca. 2,5 t reduziert werden (Gewichts-
reduktion beim Behälter um ca. 60 %).

2. Auch in der Befülltechnik hat Kotte
das beste Know-how: Die Be- und Entlee-
rung über Vakuumkompressoren genügt
höchsten unternehmerischen Ansprüchen
(siehe Bild 1).

Auf Wunsch kann der Vakuumkompressor
beispielsweise über ein Dieselaggregat an-
getrieben werden (siehe Bild unten).

Der Jurop Profi-Kompressor vom Typ DL ist
für Dauerbetrieb ausgelegt und arbeitet
ohne Öl – und dies wartungsfrei! Zudem
können Geräusch-Emissionen minimiert
werden (Beispiel Typ DL 140: Bei Normal-
drehzahl und 60 % Vakuum wird in sieben
Metern Distanz im Freien ein Geräusch-
pegel von 76 dB(A) gemessen). Schnelle
Befüllzeiten sowie eine vollständige Be-
füllung können in Verbindung mit Befüll-
hilfen in NW 200 erreicht werden. Darüber
hinaus bietet Kotte Drehkolbenpumpen
zur Be- und Entleerung an. Die Drehkolben-
pumpe kann entweder mit einem Vakuum-
kompressor kombiniert (siehe Bild 2, Posi-
tion: vorne mittig) oder alleine betrieben
werden (Position: hinten mittig). Die 
Nutzung der Drehkolbenpumpe hinten er-
laubt es zudem, die Flüssigkeit im Behäl-
ter mit Hilfe einer Spülleitung aufzurühren.

3. In der Fahrzeugtechnik bietet Kotte
die richtigen Antworten: Ein extrem 
robustes Chassis stellt gerade auch für
Lohnunternehmer eine praxisgerechte
Ausstattung dar. Original BPW-Achsen
erfüllen die unternehmerischen Anforde-
rungen an Langlebigkeit und hochwerti-
ges Fahrverhalten. Optional sind Nach-
lauflenkung, Liftachse, Scheibenbremsen
sowie Zentralschmierung.

Individuelle Lösungen für die spezifi-
schen Problemlagen von Logistik-Profis
werden auch hier großgeschrieben.

Um eine effiziente Entleerung durch
Saugrüssel zu erreichen, ist eine
Andockvorrichtung in NW 200 an der
Rückseite des Behälters eine sinnvolle
Option (siehe Bild 3).

Bei Einhaltung des zulässigen Gesamt-
gewichtes kann die Zuladung entsprechend
erhöht und damit die Auslastung des Fuhr-
parks deutlich gesteigert werden. Ein opti-
maler Korrosionsschutz wird bei Aluminium-
Behältern durch die KTL-Beschichtung
erreicht. Die Farbgebung des Behälters er-
folgt auf Kundenwunsch.
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